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Technicky list

I n S p h e re ® F R/CZ \[;%lgrr:}:vgdéni: 1 bezen 2019

Schvalil: Product Manager — M. Cebulski
Expa ndovatel n\ll polystyren Predchozi verze tohoto dokumentu je neplatna.

1. CHARAKTERISTIKA

InSphere®FR/CZ typu 500FR, 900FR, 1600FR a 2000FR je expandovatelny polystyren (EPS), tvoreny kulovitymi
polystyrenovymi perlickami bilé barvy, které obsahuji novy typ retardéru horeni (bez HBCD) a snizené mnozstvi
uhlovodikového nadouvadla (pentanu). Material je povrchové upraven proti slepovani pfi zpracovani a tvorbé
elektrostatického naboje. Vzhledem k obsahu halogenovaného retardéru horeni a uhlovodikového nadouvadla je
nevhodny pro zpracovani na pfedméty urcené pro primy styk s potravinami.

2. IDENTIFIKACE

Identifikace vyrobku je zaloZena na registrovaném obchodnim ndzvu InSphere® FR/CZ a alfanumerickém kodu,
napf. InSphere® 900FR/CZ.

3. TECHNICKE PARAMETRY

Zakladni parametry typi InSphere® FR/CZ:

— soorr/cz | soorw/cz | 1s00rR/cz | 2000FR/c2

Podil velikosti ¢astic/trida Intern{ 0,5 -0,9 0,9-1,8 1,8-2,2 2,2-3,1
Podil velikosti ¢astic >95 % Interni mm 0,50 - 1,00 0,80 - 2,00 1,25 - 2,50 1,60 - 3,55
Obsah nadouvadla Interni % wt. <5 <5 <5 <5
Obsah zbytkového monomeru Interni ppm <1000 <1000 <1000 <1000
Sypna hmotnost zakladniho Interni kg/m?3 595-620  595-620  595-620  595-620
materidlu

VIhkost Interni % hm. <10 <10 <10 <10

Objemova hmotnost
predpénénych perlicek podle Interni kg/m3 <30 <25 <25 <25
testul)/Pénivost

Garantované hodnoty vztahujici se k technickym parametrdm vyrobku jsou vZdy soucéasti vzdjemné dohody. Ke kazdé
doddvce je vystaven atest s Udaji o vlastnostech zjisténych vystupni kontrolou.

Typické parametry vyrobki z typl InSphere® FR/CZ:

Norma/Metoda 500FR/CZ 900FR/CZ 1600FR/CZ | 2000FR/CZ

Doporucena objemova

hmotnost predpénénych Interni kg/m3 17 -50 15-40 15-40 15-40
perli¢ek?
. EN1SO 11925-2 / .
Reakce na ohen EN 13 501 trida E E E E
Reakce na oheri DIN 4102 stupen B1/B2 B1/B2 B1/B2 B1/B2
Poznamka:

1) Objemova hmotnost je kontrolovana laboratorné, perli¢ky EPS jsou piedpéfiovany ve vrouci vodé.

2)  Rozmezi typickych objemovych hmotnosti ukazuje hodnoty, kterych se dosahuje pfi pouZiti EPS pro riizné aplikace
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4. BALENi

Vyrobek je dodavan v osmihrannych lepenkovych obalech (tzv. oktabinech — obalova skupina Il pro prepravu
nebezpecnych sypkych material() o hmotnosti cca 1100 kg netto, uloZzenych na dfevéné nevratné paleté. Vnitini obal
tvofi antistatickd a bariérovd polymerni vlozka na bdazi PE/PA6 zabranujici Uniku nadouvadla a vzniku
elektrostatického naboje béhem skladovani. Na obalu jsou uvedeny tyto dulezité udaje: vyrobce, nazev vyrobku, typ,
¢islo vyrobni série, hmotnost, kéd plnéni, R a S véty a UN kéd.

Ke kazdé zasilce EPS je vystaven atest, kde jsou uvedeny jakostni parametry vyrobku podle specifikace v kupni
smlouvé.

5. DOPRAVA

Material je klasifikovan jako nebezpeéna latka pro pozemni piepravu podle predpisti ADR/RID. Cislo UN 2211.
Vyrobek musi byt po celou dobu prepravy chranén pred ucinky pocasi.

6. SKLADOVANI

Material je nutné uchovavat pouze v plvodnich, tésné uzavienych obalech. Tyto obaly je nutné skladovat
v zastfeSeném, dobre vétraném a chladném misté, pri teploté do 20°C. Nesmi se skladovat v prostorach pod urovni
zemé (pary nadouvadla jsou tézsi nez vzduch).

Vyrobek je citlivy na teplotu (vyssi teploty zhorsuji jeho kvalitu). Material musi byt skladovan mimo dosah tepelnych
zdrojd, napf. salavého tepla z horkého strojniho zafizeni. Obaly s materidlem je treba chranit pred pfimym
plGsobenim slunce, desté, snéhu (v pripadé zvihnuti lepenkového obalu hrozi jeho destrukce) a pred mechanickym
poskozenim. Obaly je moZno skladovat ve dvou vrstvach, pokud je mezi né vloZzena drevéna deska. BEhem zimniho
obdobi se nedoporucuje skladovat ve dvou vrstvach.

Material skladovany pfi doporuc¢enych podminkach je tfeba zpracovat nejpozdéji do 90 dnii od data atestace/data
expedice (plati pro originélni, uzaviené a neposkozené obaly). Material z ¢aste¢né vyprazdnénych nebo poskozenych
oball je tfeba okamzité zpracovat.

7. OCHRANA ZDRAVi, POZARNI RIZIKA A STABILITA, OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI, LIKVIDACE ODPADU

Pfed manipulaci se Synthos EPS si prectéte Bezpecnostni list (MSDS). Ten mZete ziskat z nasi vefejné internetové
stranky, www.synthosEPS.com.

EPS jsou hoflavé materialy a jejich prach tvofi se vzduchem vybusnou smés. Manipulovat s nimi je mozné pouze
v dobre vétranych prostorach, kde jsou veskeré kovové Casti dobfe uzemnény a je dostatecna relativni vihkost
vzduchu (> 50%). Je tfeba zachovavat prislusna bezpecnostni opatfeni pro zamezeni vybuchu s ohledem na unik
nadouvadla. V prostorach, kde dochazi k manipulaci s EPS, je zakdzano koufeni, svafovani, vrtani, brouseni a
pouzivani otevieného ohné.

Pokud je EPS jakymkoliv zpiisobem znehodnocen pfitomnosti jinych latek (nedistot), napf. pfi poskozeni pfepravniho
obalu béhem transportu nebo béhem jiné manipulace, je uréen k likvidaci spalenim.

Podrobné informace jsou uvedeny v Bezpecnostnim listu vyrobku.

8. POUZITI

InSphere® 500FR/CZ je typ, ktery se pouzivd hlavné pro vyrobu tvarovek s tloustkou stény nad 10 mm (napf.
prepravni obaly pro sklenéné zbozi a elektrotechniku, stavebni tvarnice, podlahové a stfesni tvarovky), blokd mensi
velikosti s vyssi hustotou nebo fezanych profilQ.

InSphere® 900FR/CZ je typ, ktery se pouziva hlavné pro vyrobu blokd se stfedni a vyssi hustotou, fezanych desek a
profild z blokl pro tepelnou izolaci napt. stavebnich objektd, nebo v obalové technice.

InSphere® 1600FR/CZ a InSphere® 2000FR/CZ jsou typy, které se pouzivaji hlavné pro vyrobu velkoobjemovych
blok( s nizkou hustotou, fezanych desek a profilli z blok( pro tepelnou izolaci napf. stavebnich objekt(.
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